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UPEVNENIE SPOJOVACICH ZARIADEN!:
SMERODAJNE HODNOTY UTAHOVACICH MOMENTOV MONTAZNYCH SKRUTIEK, AK VYROBCA VOZIDLA
NESPECIFIKUJE INAK

VSEOBECNE:

Utahovaci moment je kratiaci moment, pomocou ktorého su skrutky po€as montaze utiahnuté. Tento
kratiaci moment sa prenaSa na skrutku alebo maticu pomocou nastavitelného a vhodného
momentového klu¢a. Tym sa vytvori montazne predpatie, ktoré je potrebné na bezpecnu instalaciu
skrutky.

[ ] POZNAMKA:

l Pri montazi tazného ramu je treba dodrziavat' prislusné predpisy (napr. predpisy na
prevenciu nehdd pre vozidla) a pokyny na upevnenie od vyrobcov vozidiel!
Ak majitel vozidla nema prislusnych kvalifikovanych pracovnikov a potrebné technické
vybavenie, upevnenie smie vykonat len Specializovana dielnha.

Skrutky nie su oby¢€ajne su€astou dodavky. Pre upevnenie sa preto uprednostiiuju udaje
vyrobcov vozidiel. Pri chybajucich idajoch musia byt dizky skrutiek dimenzované tak, aby
v zavite matice bol aspori 1,2-nasobok priemeru skrutky dizky skrutky.

Na dosiahnutie spravneho utahovacieho momentu je treba pouzit utahovaci kltU¢.

o DOLEZITE UPOZORNENIE:

CIEL APLIKACIE:

Nasledujuce informacie sa tykaju skrutiek a matic vyrobenych z uhlikovej ocele a legovanej ocele s
metrickym zavitom. Upevnenie spojovacich zariadeni sa vykonava normalne pomocou skrutiek kvality
10.9.

VAROVANIE:

A Nasledujuca tabulka sa nevztahuje na skrutky alebo matice vyrobené z inych materialov;
v tomto pripade sa uplatfiuju len informacie poskytnuté vyrobcom vozidla. Plati to najma
pre zavity v liatych materialoch, napr. na zadnych napravach, puzdrach prevodoviek atd.

UPEVNENIE SPOJOVACICH ZARIADENI:

Pri chybajucich udajoch vyrobcu vozidla sa zohladruju tieto utahovacie momenty. Hodnoty su platné
pre celkovy koeficient trenia uy= 0,14 (zodpoveda nemazanej, mierne naolejovanej a fosfatovanej kvalite
povrchu) a vychadzaju z usmernenia VDI 2230.

Velkost zavitu Kvalita skrutky ut'ahovaci moment [Nm]
M10 10,9 79

M12 10,9 137

M14 10,9 218

M16 10,9 338

M18 10,9 469

M20 10,9 661

M24 10,9 1136

V pripade inych typov skrutiek alebo vlastnosti kontaktujte nas alebo svojho $pecializovaného predajcu.

BA_TASC_400038_Anzugsmomente EN_SK.docx 2



