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MOCOWANIE URZADZEN SPRZEGAJACYCH:
WARTOSCI MOMENTU DOKRECENIA DLA SRUB MONTAZOWYCH, JEZELI NIE ZOSTALY ONE WSKAZANE PRZEZ
PRODUCENTA POJAZDU

INFORMACJE OGOLNE:

Moment dokrecania to moment, ktéry nalezy zastosowa¢ w celu dokrecenia srub podczas montazu.
Moment uzyskuje sie na srubie lub na nakretce przy pomocy odpowiedniego, regulowanego klucza
dynamometrycznego. Umozliwia on wytworzenie sity wstepnego obcigzenia, ktéra jest wymagana dla
bezpiecznego zainstalowania $ruby.

[ ] UWAGA:
Podczas montazu wspornika zaczepu przestrzega¢ przepiséw majacych zastosowanie
(np. przepisy dotyczace zapobiegania wypadkowi pojazdu) oraz wskazan podanych w
instrukcjach producentéw pojazdow!
Jezeli wkasciciel pojazdu nie zatrudnia wykwalifikowanych pracownikéw i nie posiada
niezbednego wyposazenia technicznego, mocowanie moze by¢ wykonane wytgcznie w
wyspecjalizowanym warsztacie.

WAZNE:

o Zazwyczaj sruby nie sg objete zakresem dostawy. W zwigzku z tym nalezy sie powotac
na informacje wskazane przez producentéw pojazdu. Jezeli nie zostaty one przekazane,
dtugosci srub musza by¢ dostosowane tak, aby zapewni¢ co najmniej 1,2 x $rednicy sruby
na dtugosci sruby na gwincie nakretki.

Uzy¢ klucza dynamometrycznego, aby zapewni¢ zgodno$¢ z wymaganym momentem
dokrecenia.

ZAKRES STOSOWANIA:
Ponizsze informacje dotyczg $rub i nakretek wykonanych ze stali weglowej i stopowej z gwintem
metrycznym. Mocowanie urzgdzen sprzegajacych musi by¢ wykonane za pomocg $rub klasy 10.9.

OSTRZEZENIE:

A Informacje wskazane w ponizszej tabeli nie majg zastosowania dla $rub lub nakretek
wykonanych z innych materiatow; w takim wypadku powota¢ sie na informacje
przekazane przez producenta pojazdu. Dotyczy to w szczegdélnosci gwintéw z materiatow
odlanych, np. na tylnych osiach, obudowach przektadni itp.

MOCOWANIE URZADZEN SPRZEGAJACYCH:

Jezeli informacje te nie zostaty wskazane przez producenta pojazdu przestrzegaé nizej wskazanych
momentéw dokrecania. Wartosci sg wazne dla catkowitego wspotczynnika tarcia p= 0,14 (odpowiada
niesmarowanej lub delikatnie olejowanej i fosforanowanej powierzchni) i sg zgodne z wytycznymi VDI 2230.

Rozmiar gwintu Klasa $rub moment dokrecania [Nm]
M10 10,9 79

M12 10,9 137

M14 10,9 218

M16 10,9 338

M18 10,9 469

M20 10,9 661

M24 10,9 1136

Jezeli chce sie uzy¢ innych typow lub klas srub, skontaktowac sie z naszg firma lub z autoryzowanym
dystrybutorem.
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