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A CSATLAKOZO BERENDEZESEK ROGZITESE:
IRANYADO ERTEKEK A ROGZITOCSAVAROK MEGHUZASI NYOMATEKAHOZ, HA A JARMU GYARTOJA NEM
HATAROZTA MEG

ALTALANOS:

A meghuzasi nyomaték az a nyomaték, amellyel a csavarokat kell meghuzni az 6sszeszerelés soran. A
nyomaték allithato, megfelel6 nyomatékkulcs hasznalataval vihet6 at a csavarra vagy az anyara. Ez egy
Osszeszerelési el6feszitd erét hoz létre, amely a csavar biztonsagos felszereléséhez szikséges.

[ ] MEGJEGYZES:

l A vontatokeret felszerelésekor be kell tartani a vonatkozé el6irasokat (pl. a jarmlvek
baleset-megel6zési eldirasai) és a gépjarmi gyarték mellékelt iranymutatasait!
Ha a jarm( tulajdonosa nem rendelkezik a megfelel6 szakemberekkel és a sziikséges
miszaki felszereléssel, a felszerelés csak szakmiihelyben végezheté.

FONTOS:

o A csavarokat altalaban nem mellékelik a szallitasnal. Ezért elényben kell részesiteni a
jarmi gyarték adatait a rogzitéshez. Hianyz6 adatok esetén a csavarok hosszat ugy kell
méretezni, hogy az anyamenetben a becsavarasi hossz csavaratmeéréjének legalabb 1,2-
szerese legyen.

A megfelel6 meghuzasi nyomaték eléréséhez nyomatékkulcsot kell hasznalni.

ALKALMAZASI TARTOMANY:

A kovetkezd informaciok szénacélbol és 6tvozott acélbdl készilt, metrikus menetes csavarokra és
anyakra vonatkoznak. A csatlakozé berendezések rogzitése normal esetben 10.9 minéség
csavarokkal torténik.

FIGYELEM:

A Az alabbi tablazat nem vonatkozik mas anyagbol készilt csavarokra vagy anyakra; ebben
az esetben csak a jarmi gyartoja altal megadott informacidk érvényesek. Ez kilondsen
vonatkozik az 6nt6tt anyagokbdl készult menetekre, pl. hatsé tengelyeken, sebességvalto
hézakon stb.

A CSATLAKOZO BERENDEZESEK ROGZITESE:

A jarmiU gyartd hianyzé adatai esetén az alabbi meghuzasi nyomatékokat kell figyelembe venni. Az
értékek p= 0,14 teljes surlédasi egyitthatéra érvényesek (ez a kenés nélkuli, enyhén olajozott és
foszfatalt fellilet minéségének felel meg) és a VDI 2230-as iranyelven alapulnak.

Menetméret Csavar mindség meghuzasi nyomaték [Nm]
M10 10,9 79

M12 10,9 137

M14 10,9 218

M16 10,9 338

M18 10,9 469

M20 10,9 661

M24 10,9 1136

Az egyéb csavarok vagy minéségek esetén forduljon hozzank vagy viszonteladdjahoz.
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