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UHENDUSSEADMETE KINNITAMINE:
PAIGALDUSKRUVIDE PINGUTUSMOMENTIDE SUUNISVAARTUSED, KUI SOIDUKI TOOTJA EI OLE TAPSUSTANUD

ULDINE:

Pingutusmoment on p66rdemoment, millega kruvid monteerimise ajal pingutatakse. See péérdemoment
kantakse kruvile vdi mutrile, kasutades reguleeritavat sobivat dinamomeetrilist votit. See tekitab koostu
eelpingutuse jou, mis on vajalik kruvi turvaliseks paigaldamiseks.

[ ] MARKUS.

l Puksiirraami paigaldamisel tuleb jargida asjakohaseid eeskirju (nt sdidukite dnnetuste
valtimise eeskirju) ja sdiduki tootjate kinnitusjuhiseid!
Kui sdiduki omanikul ei ole sobivaid kvalifitseeritud t66tajaid ega vajalikke tehnilisi
seadmeid, voib td6seadme paigaldada ainult spetsialiseerunud té6koda.

TAHTIS!

o Tavaliselt ei kuulu poldid tarnekomplekti. Seetdttu tuleks eelistada kinnitamiseks sdiduki
tootjate andmeid. Puuduvate andmete korral tuleb kruvi pikkused mddta nii, et mutri
keermes oleks vahemalt 1,2-kordne kruvi 1abimoot.

Oige pingutusmomendi saavutamiseks tuleb kasutada diinamomeetrilist mutrivétit.

REGULEERIMISALA:
Jargmine teave puudutab sUsinikterasest ja meeterkeermega legeerterasest kruvisid ja mutreid.
Uhendusseadmete kinnitamine toimub tavaliselt kruvikvaliteediga 10.9.

HOIATUS.

A Jargmist tabelit ei kohaldata muudest materjalidest valmistatud kruvide véi mutrite suhtes;
sellisel juhul kehtib ainult séiduki tootja esitatud teave. See kehtib eelkdige keermete
kohta valumaterjalides, nt tagatelgedel, kaigukasti korpustel jne.

UHENDUSSEADMETE KINNITAMINE:

Kui sdiduki tootja andmed puuduvad, tuleb arvesse vétta jargmisi pingutusmomente. Vaartused
kehtivad Uldisele hodrdetegurile y= 0,14 (vastab maarimata kergelt dlitatud ja fosfaatitud pinna
kvaliteedile) ning pohinevad VDI suunisel 2230.

Keermemoot Kruvi kvaliteet pingutusmoment [Nm]
M10 10,9 79

M12 10,9 137

M14 10,9 218

M16 10,9 338

M18 10,9 469

M20 10,9 661

M24 10,9 1136

Muude kruvide v6i omaduste korral votke thendust meie voi spetsialiseerunud edasimuijaga.
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