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FASTG@RELSE AF TILSLUTNINGSANORDNINGERNE:
RETNINGSLINJEV/RDIER FOR TILSPANDING AF MONTERINGSSKRUER, HVIS KGRET@USFABRIKANTEN IKKE
SPECIFICERER

GENERELT:

Strammemomentet er et moment, hvor skruerne strammes under montering. Dette moment overfgres
til skruen eller matrikken ved hjeelp af en justerbar, passende momentnggle. Dette genererer en
forspaendingskraft, der er ngdvendig for sikker installation af skruen.

[ ] BEMZERKNING:

l Ved montering af koblingen skal de relevante forskrifter (f.eks. forskrifter for forebyggelse
af ulykker pa keretgjer) og keretgjsfabrikanternes retningslinjer for pamontering
overholdes!

Hvis ejeren af koretgjet ikke har de ngdvendige faglaerte medarbejdere og det
ngdvendige tekniske udstyr, ma pamonteringen kun udfgres af et specialiseret
veerksted.

VIGTIGT:

o Normalt er boltene ikke inkluderet i leveringsomfanget. Derfor bar keretajsfabrikanternes
specifikationer foretreekkes til fastggrelse. Med manglende data skal skruelaengderne
veere dimensioneret pa en sadan made, at der er mindst 1,2 x skruediameteren af
skrueleengden i matrikken gevindet.

Der skal anvendes en momentnggle for at opna det korrekte tilspaendingsmoment.

ANVENDELSESOMRADE:
Falgende oplysninger vedrerer skruer og metrikker af kulstofstal og legeret stal med metrisk gevind.
Fastgarelsen af tilslutningsanordninger sker normalt ved hjeelp af skruer af kvalitet 10.9.

ADVARSEL:

A Folgende tabel geelder ikke for skruer eller matrikker af andre materialer; i dette tilfeelde
geelder kun de oplysninger, som kgretgjsfabrikanten har givet. Dette geelder isaer gevind
i stobte materialer, f.eks. pa bagaksler, transmissionshuse osv.

FASTGORELSE AF TILSLUTNINGSANORDNINGERNE:

Med manglende data fra keretgjsfabrikanten skal falgende tilspaendingsmomenter tages i betragtning.
Veerdierne geelder for en samlet friktionskoefficient pa pu= 0,14 (svarer til ikke-smurt let olieret og
fosfatiseret overfladekvalitet) og er baseret pa VDI-retningslinje 2230.

Gevindstorrelse  Skruekvalitet tilspeendingsmoment
[Nm]

M10 10,9 79

M12 10,9 137

M14 10,9 218

M16 10,9 338

M18 10,9 469

M20 10,9 661

M24 10,9 1136

Med andre former for skruer eller kvaliteter kontakt os eller din specialistforhandler.
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