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WALTERSCHEID

KOPPLINGSHUVUD ZKK80-375

1. BETECKNINGAR OCH TEKNISKA UPPGIFTER:

TILLAMPNING:
For anvandning pa jordbruks- och skogsbruksslapvagnar.

EU-TYPGODKANNANDE: Typgodkannandemarke:
Anslutningsanordning enligt EU-férordning 2015/208: Kopplingshuvud

KARAKTERISTISKA VARDEN: e1
Adm. D-vérde/Dc-vérde: 687 kN
Adm. vertikal last: 2000 daN (kg) 00736 ND

VERSIONER:
Kopplingshuvudet har endast en version med beteckningen ZKK80-375V:

KOPPLINGSKULOR:

Kopplingskulan (aven kallad sfariskt lock) ar lamplig for anslutning till kulkopplingar 80 enligt ISO 24347.
Vid montering av bogserfordonet maste det sakerstallas att den kopplingskula som ar fast vid
bogserfordonet for anslutning till kopplingshuvudet ar typgodkand eller, nar det galler tilldmpningen av
trafikcertifikatforordningen (StVZO), har ett individuellt intyg. | synnerhet maste kopplingskulorna
forsakra de karakteristiska varden som kravs och de horisontella, vertikala och axiella svangvinklarna
pa dragstangskopplingen.

[ ] ANM.:

l Om giltiga nationella godkannandebestammelser i varje anvandningsland kraver extra
offentliga godkannande for att anvanda dessa parametrar, maste dessa godkdnnanden
begaras.

ml Ny VIKTIGT:
‘W @x For att undvika skada, maste skyddshandskar, skyddsglaségon och

@l @ skyddsskor baras under nedmontering/montering som beskrivs i detta kapitel.

Milj6:
Smorjmedel kan tranga ut i miljon. Miljoférorening: Samla upp, lagra och deponera korrekt smérjmedlet
i lampliga behallare.

2. INSTALLATION:

INSTALLATION AV KOPPLINGSHUVUD:

[ ] ANM.:

l Berdrda bestammelser (t.ex. Olycksforebyggande bestammelser for fordon) och riktlinjer
som bifogas fran fordonstillverkare maste iakttas vid installering av kopplingshuvudet!
Fastsattandet av kopplingen vid fordonet maste utféras enligt kraven i EU-forordningen
2015/208, Bilaga 34.
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([ ] ANM.:

l Officiella nationella férordningar maste iakttas. Till exempel: i Tyskland maste kraven §13
FZV angaende uppgifter i fordonslicensen som ror tillaten slapvagnsvikt liksom tillaten
vertikal last efterlevas.

Kopplingshuvudet kan installeras direkt pa ramdelarna eller pa slapvagnens bogseranordning med hjalp
av en svetsad sémanslutning. Den svetsade sdmanslutningen maste utféras av tillverkaren av chassit
eller dragstangerna i enlighet med géllande foreskrifter och kontrolleras under godkdnnandet av dessa
fordon eller fordonsdelar.

Den svetsade sémanslutningen som visas som ett exempel i installationsskissen (se fig. 2) ar utformad
med avseende pa héllfasthet fér ovan namnda karakteristiska varden. Observera att kopplingshuvudets
axel maste forvarmas till en temperatur av 250°C innan svetsning pabdrjas och att langsgaende och
framre kalsvetsar pa kopplingspunktssidan maste svetsas i ett pass for att undvika skareffekter. Kraven
i utvarderingsgrupp B enligt DIN EN 25817 galler for svetskvaliteten.

3. DRIFT:

Kopplingshuvudet ar lampligt for anslutning med kopplingskulor 80 enligt ISO 24347. Kopplingskulorna
i kombination med lasplattan maste i synnerhet sakra svangvinklarna pa kopplinghuvudet i +/- 60 grader
horisontellt och +/- 20 grader i vertikal och axial riktning. Nar bogserfordonet och slapvagnen ar i
horisontellt lage maste kopplingshuvudet vara ungefar horisontellt med vagen (vinklad avvikelse fran
horisontellt uppgaende och nedgaende inte mer an 3°) for att inte hindra sedvanliga svangvinklar mellan
kopplingskulan och kopplingshuvudet.

AR

ING:
A Berdrda bestammelser maste iakttas vid koppling och urkoppling.
Ingen far sta mellan fordonen. Kopplingen kan endast fungera i last tillstand.

4. UNDERHALL:

Som en del av fordonsunderhéallet méaste kontaktytorna i kopplingspunkten smérjas med jamna
mellanrum. Reparationer och svetsarbeten utéver det som godkants efter installationen ar inte tillatna
pa dragstangskopplingen. Skadade, deformerade eller slitna dragstangskopplingar maste bytas ut.

Tillatet langsgaende och lateralt spel mellan kopplingskulan och kopplingshuvudet far vara 1.5 mm,
tillatet vertikalt spel mellan kopplingshuvudet och kopplingskulans lasplatta far vara 5 mm. Om
slitgranserna Overskridits, maste de slitna delarna bytas ut.

SKOTSEL
Om en smorjnippel finns pa kopplingshuvudet, kan kulan levereras med fett via det centrala
smorjsystemet.
Undvik om méjligt rengéring med hogtryckstvatt. Om detta gjorts, maste kopplingskulan smoérjas
omedelbart.

Fér omsmorjning tas gammalt fett bort och kopplingshuvudet smorjs med farskt fett. Anvand for
smorjning ett vattenbestandigt flerfunktionsfett (Fettyp: litiumfortvalat, konsistensklass: NL-GI2).
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SLITGRANSER:
Beteckningar Nominell Slitgransdimension Tjocklek
dimension
Kopplingshuvudets insida 80,5 mm 82,2 mm X
Kopplingshuvudets utsida 124 mm 123 mm

(Se aven VdTUV-Merkblatt 712).

For bekvam kontroll av vissa slitgranser, kan en separat tillganglig testmatare Walterscheid anvandas.
Om slitgranserna uppnatts, maste kulkopplingen och/eller kulan bytas ut.

Om det kopplade kopplingshuvudets héjd ar mer an 5 mm, maste motsvarande delar sasom lasplatta,
kopplingskula eller kopplingshuvud bytas ut.

VIKTIGT:

o Anvand endast originalreservdelar fran Walterscheid vid utbyte av delar. Om
fordonsagaren inte har lamplig kvalificerad arbetskraft och nédvandig teknisk utrustning
far utbytet endast utféras av en specialistverkstad.

VARNING:
A SAKERHETSANMARKNINGAR:

Anvandaren maste alltid bearbeta kopplingshuvudet i perfekt tillstdnd och férbjuda
anvandningen av obehdriga personer.

Lasterna som indikeras pa markplaten far inte dverskridas.
Obehdrig konvertering eller andring av kopplingshuvudet ar inte tillaten.

5. BERAKNING AV KARAKTERISTISKA"VARDEN FOR KORREKT ANVANDNING AV KOPPLINGSHUVUDET PA
JORDBRUKS- OCH SKOGSBRUKSSLAPDON

Se bilaga eller separat dokument BA_TASC_400029, www.walterscheid.com/downloads
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FIGUR 1

Kopplingshuvud ZKK80-375V
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FIGUR 2
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