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KULOVA SPOJKA 80 - KULOVA TAZNA TYC KBa

1. OZNACENI, TYPOVA SCHVALENI NEBO INDIVIDUALNi CERTIFIKATY, CHARAKTERISTICKE HODNOTY,
ROZMERY A PRISLUSNE VLECNE RAMY:
Viz typovy Stitek na kulové tazné ty¢i nebo katalogovy list vyrobku www.walterscheid.com/downloads.

PROVOZNi ROZSAH:
Pro pouziti na zemédélskych nebo lesnickych vozidlech.

[ ] POZNAMKA:
l Pokud platné narodni schvalovaci predpisy pfislusné zemé pouziti vyzaduji pro pouziti
téchto parametru dal$i ufedni schvaleni, je tfeba o né pozadat.

POPIS:

Kulové ¢epy 80 rozméry a oblast pouziti odpovidajici normé ISO 24347, VO (EU) 2015/208 a predpisu
UN ECE R147, tfida a80.

V normalnim stavu je zafizeni ve spfazené a uzamcené poloze.

Vhodné pro pfipojeni ke spojovacim hlavam 80 podle normy ISO 24347, resp. predpisu EHK OSN R147,
tfida b80.

Kulové tazné tyCe se montuji jako tazné tyCe do podpéry tazné tyCe a loziska tazné tyCe, které jsou k
tomuto ucelu k dispozici. Podpéra mlze byt v pfipadé potfeby ve spojeni s dal$imi podpérnymi
zafizenimi rovnéz umisténa ve vhodném ramu zavésu.
DULEZITE:
o Ve spojeni je tfeba dodrzet hodnotu D a pfipustné zatizeni tazné ty€e a tazného ramu.

VZDALENOST PODPER:
(viz obr. 1)
Je tfeba zkontrolovat maximalni vzdalenost podpory S od stfedu koule 80 k opérnému bodu (podpéra

tazné ty€e nebo otocny ram, viz technicky list vyrobku nebo typovy stitek); v pfipadé potreby je tfeba pfi
prejimaci zkouSce upravit charakteristické hodnoty.

ﬂfl Ny DULEZITE:
W @X o Aby nedosSlo ke zranéni, je nutné pfi vSech demontaznich/montaznich

¢innostech popsanych v této kapitole pouzivat ochranné rukavice, ochranné

@ bryle a bezpecnostni obuv.

Zivotni prostredi:
Maziva se mohou dostat do zivotniho prostfedi. ZneciSténi zivotniho prostfedi: Maziva shromazdujte,
skladujte a spravné likvidujte ve vhodnych nadobach.

2. INSTALACE KULOVE TAZNE TYCE:
(] POZNAMKA:

PFi montazi spojovaciho zafizeni je tfeba dodrzovat pfislusné predpisy (napf. pfedpisy
pro prevenci nehod vozidel) a pokyny vyrobcl vozidel pro upevnéni!
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Upevneéni spoje k vozidlu musi byt provedeno v souladu s pozadavky predpisu (EU)
2015/208, dodatek 34.

[ ) POZNAMKA:

l Je tfeba dodrzovat oficialni vnitrostatni pfedpisy. Napfiklad: v Némecku je tfeba
zohlednit povinnosti § 13 FZV tykajici se udaji v technickém prukazu vozidla o
pripustné hmotnosti pfivésu a pfipustném svislém zatizeni.

INSTALACE:

(Viz také navod k montazi a obsluze tazné tyce):
Pokud je k dispozici tazna ty€, musi byt demontovana. Za timto ucelem nejprve povolte loziskovy
$roub pod prevodovkou a boéni &epy, pokud jsou pFitomny. Srouby jsou soudasti dodavky tazné
tycCe.
Zasunte kuliCkovou taznou ty€ do loziska tazné tyCe a podeprete ji.
Kuli¢kové tazné zafizeni pod prevodovkou upevnéte pomoci Sroubu loZiska tazného zafizeni
(obvykle dodavaného s taznym zafizenim) a zajistéte jej pfilozenym bezpecnostnim prvkem
(zavlackou, kolik, plechem nebo podobné).
Pfipevnéte pomoci bocnich €epli. To Ize vynechat, pokud Sitka kulové tazné ty€e neumozriuje
zadny boéni pohyb v tazném ramu. Cepy zajistéte vhodnym bezpe&nostnim prvkem (zavlagkou,
kolik, Sroubem nebo podobng).

3. OBSLUHA:
(viz obr. 2)

VAROVANI:
A P¥i pfipojovani a odpojovani je tfeba dodrzovat pfislusné bezpecnostni predpisy.
Mezi vozidly nesmi nikdo stat. Spojka smi byt provozovana pouze v zajiSténém a
zajisténém stavu.
P¥i pfipojovani a odpojovani musi byt tazné zafizeni co nejvice ve vodorovné poloze viéi zavesu.

3.1. SPOJKA:
Vyjméte pojistny kolik (6) horniho zajiStovaciho koliku (5) a kolik vytahnéte.
Otocte drzak (2) o 90° do boéni polohy.
Presunte kulovou stopku pfivésu nad kouli (1).
Spustte taznou ty¢ pomoci drzaku tazné ty€e nebo podobného zafizeni.
Otocte drzak (2) zpét do sméru jizdy tak, aby byl nad hlavou spojky (kulovy dfik pfivésu).
Zajistéte je pojistnym kolikem (5) a zavlackou (6). Zkontrolujte spravné nasazeni pojistného koliku.

3.2 ODPOJENI:
Pomoci podplrnych zvedakui nebo podobnych zafizeni zastavte odjizdéni privésu.
Vyjméte zavlacku (6) pojistného koliku (5) a vytahnéte pojistny kolik.
Otocte drzak (2) o 90° do boéni polohy.
Taznou ty€ zvednéte pomoci podpéry tazné tycCe.
Posunite traktor dopfedu.
Otocte drzak (2) do sméru jizdy a zajistéte jej pfidrznym kolikem (5) a pojistnym kolikem (6).
Zkontrolujte spravné nasazeni pojistného koliku.
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3.3 NASTAVITELNY DRZAK:
(viz obr. 3)
Nastavitelny drzak slouzi ke kompenzaci opotfebeni kulového dfiku pfivésu a/nebo drzaku. Maximalni
draha nastaveni je 10 mm a drzak je z vyroby nastaven tak, ze jej Ize nastavit o 3 mm smérem nahoru
a o 7 mm smérem dold.
Vyjméte pojistny kolik (4+5).
Vytahnéte drzak (2) z otvoru v kulové spojce (7).
Otacenim stavéciho Sroubu (8), ktery je zaSroubovan ve spodni ¢asti drzaku, Ize nastavit vySku
drzaku.
Vymeérite drzak v kuli¢kovém nosici.
Vyklopte drzak (2) ve sméru jizdy a zajistéte jej pomoci zajistovacich kolikd (4+5) a pojistnych kolikl
(6). Zkontrolujte spravné uloZeni spojovacich kolikd.

DULEZITE:

o PFili§ pevné nastaveni drzaku muze poskodit kulovou spojku, kulovy dfik pfivésu a
pfipojované zafizeni. Vzdy dbejte na to, aby mél drzak min. 0,5 mm, max. 1 mm vile
vzhledem k povrchu kulového dfiku pfivésu.

4. UDRZBA:
(viz obr. 2)

4.1 PECE:
Spojovaci koule se musi pravidelné mazat, zejména po ¢isténi tlakovou myckou. Pokud je na kulové
stopce pfivésu mazaci Sroubeni, mize byt kulicka mazana pres centralni mazani.
Drzak (2) je tfeba v pravidelnych intervalech, v zavislosti na €etnosti pouzivani, zcela vytahnout a
odstranit pfipadné necistoty v loZisku. Za timto ucelem je tfeba pfedem vyjmout oba pojistné koliky.
Nasledné loZisko znovu namazte.
Spojka musi byt namazéana vicelcelovym mazivem odolnym proti vodé (typ maziva: lithium
saponified, tfida konzistence: NL-GI2).

4.2 KONTROLY:
Spojovaci koule (1):
Prdmér koule nesmi byt mensi nez 78,5 mm v zadném bodé priiméru Pokud je rozmér pod limitem,
musi byt koule vyménéna , nebo pokud se tak jiz stalo dvakrat, musi byt spojovaci koule vyménéna.
Samostatné dostupné zkuSebni méfidlo Walterscheid Ize pouzit pro pohodiné ovladani limitu
opotfebeni.
Drzak (2):
Na drzaku je znamka opotfebeni. Pokud oznaceni jiZ neni plné rozpoznatelné, je dosazeno
pfipustného opotfebeni a je nutné drzak vyménit. Pfi vyméné drzaku je vzdy nutné vyménit
pfitlaénou a zkrutnou pruzinu sefizovaciho Sroubu.
Vyskova moznost:
Pokud je vyskova vlle spojovaci koule v uzavieném stavu vétSi nez 5 mm, je tfeba vymeénit
prislusné dily, jako je drzak, koule nebo spojovaci hlava (kulovy dfik pfivésu).

4.3 VYMENA KOULE:

Kouli (1) Ize vyménit nejvySe dvakrat. Vyména je nutna, pokud je primér koule v kterémkoli bodé
mensi nez 78,5 mm. Limity opotfebeni Ize pohodIné kontrolovat pomoci samostatné dostupného
meéfidla Walterscheid. K dispozici je také nastroj pro pojistnou matici. Vyménu koule 80 smi provadét
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pouze autorizované a certifikované odborné servisy. Vice informaci o vyméné koule viz
www.walterscheid.com

4.4 VYMENA OPERNEHO POUZDRA:
(viz obr. 2)

Povolte dva Srouby s vnitfnim Sestihranem M16x90 - ISO 4014 (10).
Pfipevnéte nové pridrzné lozisko pomoci Sroubt M16x90. Utahovaci moment: 335 Nm.

VARoyANi: )
A BEZPECNOSTNI POKYNY:
Uzivatel je povinen pouzivat spojku vzdy v bezvadném stavu a zakazat jeji pouzivani
neopravnénym osobam.
Zatizeni uvedené na typovém Stitku nesmi byt pfekroceno.
Neopravnéna prestavba nebo Uprava spojky neni povolena.

5. VYPOCET CHARAKTERISTICKYCH HODNOT PRO SPRAVNOU FUNKCI SPOJOVACI HLAVY U ZEMEDELSKYCH
A LESNICKYCH PRIVESU

Viz pfiloha nebo samostatny dokument BA_TASC_400029, www.walterscheid.com/downloads

6. MONTAZ DiLU SYSTEMU NUCENEHO RiZENi

Kulickové tyc€e Ize pouzit k uchyceni soucasti nuceného fizeni (ZWL) typu ZWL50 (8).

VAROVANI:
A Koule 50 ZWL50 neni vhodna pro spojeni se spojovacimi hlavami tfidy B50 podle ECE-
R 55.
Ridici sily, které jsou do kulové ty&e pFivadény prostfednictvim soudasti ZWL, nesmi
prekrocit celkovou hodnotu 20 kN.

Existuji dvé rizné moznosti montaze:

6.1 UPEVNENi KOMPONENTU ZWL K PRIPOJNEMU DRZAKU VERZi KBA83XXZWL50

(viz obr. 3)

Vhodné kulové tazné tyCe jsou v misté montaze Siroké min. 290 mm a maji 4 otvory se zavitem M20 s
rozmery otvort 250 x 40 mm. K montazi komponentd ZWL je zapotfebi specialni pfidrzné zafizeni (9).
To se ke kulové tyci pfiSroubuje dvéma Srouby s vnitfnim Sestihranem M16x90 (10 podle obrazku 2) a
také ¢tyfmi dalSimi Srouby se syrovou hlavou M20x80 - ISO 4014 (10), dvéma na kazdé strané.
Utahovaci moment M20: 660 Nm. Zapusténé otvory se poté vodotésné uzaviou 4 zatkami (11). ZWL50
Ize namontovat na obé strany drzaku. Podminky vzdalenosti podle normy ISO 26402 jsou spinény.

Viz pfiloha nebo samostatny dokument BA_TASC_400013, www.walterscheid.com/downloads
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6.2 MONTAZ KOMPONENT ZWL POMOCi ADAPTERU TYPU 525 NA PROVEDENi KBA83XXZ
(viz obrazky 4, 5,6 a 7)

Pro montaz ZWL 50 na kulovou taznou ty¢ verze Z je tfeba nejprve namontovat adaptéry 525. Za timto
ucelem mize byt nutné, pokud neni k dispozici, vyvrtat dva priichozi otvory @ 16 H11 na kazdy adaptér.
U vétSiny kulovych ty¢i verze Z slouzi jako pomucka pro polohovani vrtaku zahlubniky oznadujici stfed
16 otvord. Alternativné si Ize u spoleCnosti Walterscheid vyzadat nakres vrtani pro kazdy typ kulové
tyce.

Dvé hmozdinky 16x100 - ISO 8752 na kazdé strané jsou zcela provrtany adaptérem a kulovou tyéi. U
nosniku o tloustce 40 nebo 45 mm muze byt nutné pfedem provést Upravu tloustky pomoci pfilozenych
distan¢nich desticek (viz obr. 4). Adaptér je dale zespodu upnut ke kulové tazné ty¢i pomoci Sroubu se
$estihrannou hlavou M20x50 - ISO 4017 - 10.9. Utahovaci moment: 660 Nm. Pro dosazeni spravné
vodorovné vzdalenosti koule 50 od koule 80 podle normy ISO 26402 je nutné nasroubovat distan¢ni
podlozku.

Viz pfiloha nebo samostatny dokument BA_TASC_400013, www.walterscheid.com/downloads
Pokud jsou adaptéry namontovany na obou stranach kulové tazné tyCe, je nutné nahradit spodni
pridrzny Sroub (poz. 5 na obr. 2) dodanym Sroubem s nakruzkem (viz obr. 7). To umoznuje demontaz

pridrzného tahla pro sefizeni s namontovanymi adaptéry. Pro montéaz a demontaz ¢epu s limcem je
nutné demontovat pouzdro pfidrzovace.
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OBRAZEK 1

Absteckbolzen
lateral pins
boulon-fiche

Lagerbolzen
pivot pin
boulon de palier

W

Podplrna vzdalenost S

OBRAZEK 2

Nastavitelny drzak pro kulovou spojku
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OBRAZEK 3

KBa-ZWL50 véetné ZWL 50
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OBRAZEK 4 OBRAZEK 5 OBRAZEK 6

ZWL 50 leva strana ZWL 50 prava strana ZWL 50 namontovany na levé
strané

OBRAZEK 7

KBa-Z v€etné ZWL 50, s adaptéry 525 na obou stranach a Srouby s nakruzkem dole.
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